ANDROMEDA

Innovative Automotive Powder Coating

KARTA TECHNICZNA

Typ farby FARBA PROSZKOWA EPOKSYDOWA

Kolor RAL 9005

Symbol AN 1/2022

Powloka Gtadka

Polysk Potpotysk

Opis produktu - Zastosowanie wewnetrzne specjalistyczne,
podktadowe

- Farba proszkowa niskotemperaturowa

- Bardzo dobre wiasciwosci antykorozyjne

- Bardzo dobra odporno$¢ na chemikalia

- Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtozy
metalowych

- Bardzo dobra przyczepnos$é miedzy
warstwowa podczas malowania proszkowego
- Bardzo dobra odpornos¢ mechaniczna

Przeznaczenie

Do stosowania jako warstwa podktadowa. Moze
by¢ stosowana jako samodzielna powtoka w
sytuacji, gdy nie jest narazona na warunki
atmosferyczne

Wiasciwosci proszku

Wielkos¢ czastek (Malvern)

Drobny proszek odpowiedni do aplikaciji tribo i
corona.

Gestos¢ (g/cm3)
ISO 8130-2

1,656

Teoretyczna wydajnos¢ (m2/kg)

~9 przy grubosci 70 ym i 100 % wykorzystania
farby.

Warunki przechowywania

12 miesiecy, w oryginalnym, nieotwieranym
opakowaniu, z dala od zrédet ciepta w temp. 5 —
25°C, chroni¢ przed wilgocig. Produkt powinien
przebywaé¢ w temperaturze otoczenia (malarni)

12 h przed uzyciem

Wiasciwosci powtoki (testowane w war. labor. na:

panel stalowy)
Grubos¢ powtoki ISO 2808 zalecana 70-90um
Potysk (60°)ISO 2813 potpotysk
VISUAL
Siatka nacie¢ ISO 2409 0
Giecie na trzpieniu ISO 1519 <5 mm
Tlocznosé wg Erichsena ISO 1520 >5 mm

Odpornos¢ na uderzenie ISO 6272-1

Front >50 kg/cm
Rewers >50 kg/cm

Twardosé wg Buchholza

>80

Twardos¢ otéwkowa ISO 15184

2H

Przygotowanie podtoza

- Ogodlna jakos¢ powtok proszkowych zalezy
gtéwnie od typu i jakosci obrébki wstepnej
podioza.

- Powierzchnie przeznaczone do powlekania
powinny by¢ suche, odttuszczone, wolne od rdzy
i innych zanieczyszczen.

- W celu dobrej przyczepnosci farby do podioza
oraz zwiekszenia odpornosci zaleca sie obrobke

chemiczng:
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- aluminium — chromianowanie, obrobka wstepna
bez chromu lub anodowanie wstepne.

- stal i stal ocynkowana - niezbedny indywidualny
dobdér metody przygotowania podtoza (np.
fosforanowanie).

- Jednak w celu osiggniecia optymalnych
rezultatdw nalezy przestrzega¢ wskazowek i
zalecen producenta materiatdbw do obrobki
wstepne;.

Aplikacja - Nanosi¢ metodg natrysku elektrostatycznego
(corona - zalecane napiecie 60 kV) lub
tribokinetycznego (tribo).

- Parametry aplikacji zalezg od ksztattow
geometrycznych detalu oraz grubosci powtoki
ktéra ma zostac osiggnieta.

- Odpowiedzialno$¢ za prawidtowe parametry
aplikacji spoczywa na obstudze lakierni.

- Pomimo starannych metod wytwarzania, mogg
wystgpi¢ drobne odchyiki koloru/efektu
pomiedzy réznymi partiami

produkcyjnymi (to typowe dla farb proszkowych).
- Rézne parametry aplikacji mogg powodowac
zmiany koloru/efektu.

- Odpowiednie uziemienie sprzetu aplikacyjnego
oraz malowanych detali pomaga utrzymaé
powtarzalnos$¢ otrzymanego koloru/efektu.

- Zaleca sie cate zlecenie wykonac¢ na tym
samym sprzecie, przy zachowaniu tych samych
parametréw aplikacyjnych oraz przy uzyciu farby
proszkowej z jednej partii produkcyjne;.

- Nalezy kontrolowa¢ predkosé powietrza
podczas naktadania powtoki proszkowe.

- Nalezy zachowa¢ odpowiednig odlegtosé:
pistolet - malowane elementy.

- Nalezy zapewni¢ naktadanie powtoki o
réwnomiernej grubosci.

- Nie wolno miesza¢ z innymi farbami.
Wygrzewanie Parametry wygrzewania powtoki w piecu
konwekcyjnym:

160°C/15min.

150°C/25min.

(czas liczy sie od nagrzania detalu do zadanej
temp.)

Ponizej przedstawiono parametry zapewniajgce
optymalne utwardzenie powtoki:

Temperatura detalu [°C] minimalny [min.] maksymalny [min.]
10 13

170
160 15 20
150 25 35

- Nalezy $cisle przestrzega¢ parametrow
wygrzewania powtoki dla zapewnienia
osiggniecia petnych

wiasciwosci mechanicznych.

- Przydatnos$¢ produktu do utwardzania w
piecach bezposrednio opalanych gazem oraz
promiennikowych powinna
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zosta¢ zweryfikowana - moze nastgpic¢ znaczna
réznica w kolorze (nalezy wykonac test
poréwnawczy ze wzorcem koloru).

Prosimy o kontakt w sprawie szczegétowych
informaciji.

Aprobaty

Farby spetniajg Europejskag Dyrektywe
2011/65/UE (RoHS) z dnia 8 czerwca 2011 roku
i Dyrektywe Delegowang RoHS 2015/863/EU z
dnia 31 marca 2015 roku w sprawie ograniczenia
stosowania niektérych niebezpiecznych
substancji w  sprzecie  elektrycznym i
elektronicznym. Farby nie zawierajg metali
ciezkich.

Zalecenia techniczne

- W przypadku konserwacji powtok proszkowych
niezbedne jest Sciste przestrzeganie Zalecen
technicznych. Czyszczenie elementdéw pokrytych
powtokg proszkowg

Uwagi

- Przed zadrukiem, naklejaniem,
etykietowaniem, foliowaniem, naktadaniem
powtok wierzchnich i innymi rodzajami obrobki
wykonczeniowej zalecamy wstepne proby.

- Pomalowane proszkowo detale powinny by¢
pakowane po catkowitym schtodzeniu do
temperatury otoczenia, w odpowiednie materiaty
opakowaniowe, uprzednio przetestowane przez
uzytkownika. Zapakowane detale powinny by¢
sktadowane pod przykryciem, aby unikng¢
kondensaciji pary wodnej, co moze skutkowac
sladami na gotowej powitoce

Typ karty
charakterystyki

FARBA PROSZKOWA EPOKSYDOWA
ANDROMEDA

Wydanie / data
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Podane powyzej wartoéci warto$ci mogg ulec zmianie w zalezno$ci m. in. od rodzaju przygotowania podfoza, grubosci powtoki. Informacje zawarte w karcie oparte sg na

naszym aktualnym stanie wiedzy oraz do$wiadczeniu praktycznym. Ze wzgledu na ro.
niemoZzliwe, dlatego zaleca sie uzytkownikowi wykona¢ wtasne testy w celu sprawdze
naszych technikéw.

znorodne mozliwo$ci stosowania farby przedstawienie wszystkich szczegbtow jest
nia przydatno$ci zastosowania. W razie watpliwo$ci prosze zasiegnac informacji w

Brak mozliwo$ci kontroli nad sposobem i warunkami stosowania farby proszkowej u klienta powoduje brak odpowiedzialno$ci producenta za polakierowany wyréb.

Firma Nanosphere bierze wytgcznie odpowiedzialno$¢ za jako$¢ farby proszkowej.

Niniejsza Karta Techniczna jest okresowo aktualizowana. Firma Nanosphere zastrzega sobie prawo do zmiany danych technicznych bez uprzedzenia.
W razie watpliwosci prosze o kontakt z Dziatem Sprzedazy, ktéry udzieli informacji o waznos$ci przedtozonej dokumentacji.
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